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BAVELLONI VE 350 11

Vertical straight-line edging machine

Descriere VE 350 11
Imaginile din acest document sunt orientative si pot afisa dispozitive optionale. Acest document contine informatii confidentiale care nu trebuie
sa fie copiate sau dezvaluite oricarui tert.
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Descriere generala

Masina automata verticala liniara cu 11 discuri de slefuire pentru procesarea cantului
neted,tensionat a foilor de geam si/sau de oglinzi cu grosime de la 3 la 40 mm.

Structura

Utilizand un sistem modern de modelare tridimensionala, structura optimizata a Bavelloni
VE350, compusa dintr-un suport electrosudat, puternic, modular, sustindnd posturile si
conveiorul foilor de geam, imbunatateste calitatea finala a produsului.

Brate intrare si iesire

Bratele de intrare si iesire pentru incarcarea/descarcarea foilor de
geam, sunt dotate cu lanturi conveioare din material antifrictional.
Bratul de intrare este echipat cu un dispozitiv de modificare a
indepartarii geamului fara a fi necesara operarea asupra pozitiei rotilor
diamantate. indepartarea poate fi cititd pe un indicator mecanic
adecvat.

Conveior

Conveiorul este compus din doua parti: una fixa si una mobila, pentru
a se adapta grosimilor variate ale geamului. Deschiderea conveiorului
este operata de un dispozitiv mecanic motorizat, care este controlat
de calculator.

Seria masinilor VE350 sunt dotate cu un conveyor patentat care
aluneca pe un ghidaj de otel de inalta precizie fara ajutorul rulmentilor
cu bile. Variatia de viteza se realizeaza cu ajutorul unui invertor -
controlat de calculator.

Masina este echipata cu un sistem de lubrifiere centralizat gestionat de calculator.
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Posturi

Aceasta masina este echipata cu urmatoarele posturi:

Disc metalic diamantat pentru slefuire muchie-cant-muchie

Disc metalic diamantat pentru slefuire medie muchie-cant-muchie

Disc de rasina diamantat pentru slefuire fina muchie-cant-muchie

Disc diamantat pentru detensionare dorsala

Disc diamantat pentru detensionare frontala

Disc lustruire pentru detensionare dorsala

Disc lustruire pentru detensionare frontala

Disc cauciuc lustruire pentru lustruire muchie-cant-muchie

&sc d%ﬁ%ﬁ%&whﬁ%@rﬁ?dﬂ%é%ﬂé’é%mucme -cant-muchie

10. Disc cauciuc lustruire cu amestec de oxid de ceriu pentru lustruire canturi slefuite
(muchie-cant-muchie)

11. Disc cauciuc lustruire cu amestec de oxid de ceriu pentru lustruire canturi slefuite

(muchie-cant-muchie
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Toate discurile in folosinta au un diametru de 150 mm.
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In cazul in care se cere o lustruire lucioasa, este posibila, ca optiune, dotarea masinii cu o
unitate de lustruire cu ceriu, constand din rezervor, pompa, amestecator, filiru si tevi
conectoare. Acest sistem necesita utilizarea unui disc de pasla n pozitia 11.
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Posturile pentru slefuire muchie-cant-muchie sunt
separate de motorul electric iar transmisia se face prin
benzi si scripeti in scopul eliminarii orice vibratii posibile.

Corpul posturilor este turnat din fier si culiseaza pe
ghidaje reglabile de Tnalta precizie. Arborele axului
este din otel temperat, lubrifiat cu unsoare speciala
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pentru viata (fara intretinere periodica).

Cutiile discurilor sunt in totalitate din otel inoxidabil,
cu scopul de a evita orice coroziune datorita apei de slefuire.

Posturile de lustruit sunt echipate cu un sistem automat de reglare pneumatica pentru a
compensa uzura rotii: acest dispozitiv ridica pozitia rotii, in timp ce se uzeaza, asigurand astfel
intotdeauna, o lustruire perfecta a muchiei. Intensitatea presiunii de lustruit este reglabila cu
ajutorul unui regulator, in functie de grosimea geamului si de finisarea ceruta. Reglajele manuale
ale rotilor sunt efectuate din fata masinii.

Echipament de control

Panoul de control este integrat in echipamentul de control.

Toate operatiile sunt gestionate de un calculator HMI-PLC care executa atat functiile masinii
cat si functiile de interfata cu masina. Contine un monitor color touch-screen care reprezinta
cel mai complet si mai usor de utilizat echipament existent la ora actuala pe piata, datorita
caracteristicilor inovative si a graficelor clare..
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Prin intermediul echipamentului de control este posibila:

e Activarea automata a unui program, masina setandu-se pentru procesul de lucru

+ Afisarea interventiilor de mentenanta in functie de durata de functionare a masinii

* Pornirea / oprirea conveiorului Tnainte si inapoi

* Deschidere & inchidere conveyor masina

* Schimbarea vitezei conveiorului

* Vizualizarea grafica a absorbtiei posturilor

» Afisarea orelor de lucru totale si partiale

+ Afisarea totala si partiala a metrilor lucrati

» Afisarea metrilor procesati de fiecare disc

» Afisarea grafica a absorbtiei motorului, ajutand operatorul sa ajusteze masina intr-un
mod optim, maximizand productivitatea, calitatea produsului si durata de functionare a
masinii

* Importarea si exportarea programelor de lucru prin port USB

* Interfatdnd cu reteaua locala prin port LAN activat de panoul de comanda

+ Utilizand pachetul “Ecofriendly” pentru optimizarea consumului de energie. Pachetul
“Ecofriendly” include functia SLEFUIRE&STOP pt. alimentarea posturilor in stand-by si
inchiderea circuitului pneumatic si cel de racire dupa o durata setata de la ultima foaie;
selectarea si excluderea a posturilor care nu sunt utilizati in ciclul de lucru selectat..

Panoul contine deasemenea regulatoarele de presiune si ametrele pentru posturile de
lustruire. Datorita unei aplicatii dezvoltate in acest scop, afisajul panoului de comanda poate
fi transmis via WIFI pe tableta sau un dispozitiv compatibil (optional).

Instalatia electrica

Noua instalatie electrica, complet
integrata in corpul masinii, usor de
intretinut si deservit si conforma cu
ultimele standarde UE contine toate
componentele electrice si include
panoul de control (HMI),
ametrele/regulatoarele pentru o]
manevrare usoara pe durata procesului.
Tensiunea standard 400V.- 50Hz, alta
la cerere.

Instalatia hidraulica

Circuitul hidraulic inchis pentru racirea discurilor consta din doua rezervoare (capacitate
totala de 720 litrii), circuit de distributie/returnare apa si pompa de reciclare.
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HiWash washing machine (optional)

Noua masina de spalat este integrata, mecanic si electronic, in bratul de iesire si nu
necesita un panou electric separat. Este gestionata in totalitate printr-un monitor de
control VE350 touch-screen. Inaltime maxima de spalare 400 mm, minima 150x100 mm.
Functie de control a grosimii de geam si de economisire a energiei (HiWash va porni
numai atunci cand geamul este aproape) in furnizarea standard.

Specificatii tehnice

Grosimi care pot fi prelucrate 3-40 mm
Inaltime min. de lucru 50 mm
Inaltime min. de lucru (folosind trusa special prevazuta|35 mm

in scopuri standard)

Putere instalata 27 kKW
Presiune min. a aerului comprimat 6 bar
Consum max. de aer comprimat 25 Nlt/min
Lungime 7810 mm
Latime 1700 mm
Inaltime 2300 mm
Greutate 3350 kg. about
Viteza de lucru 0,5 5 m/min
Capacitatea rezervoarelor de apa 720 litres
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VE350 11 layout

Acest lay-out este doar orientativ: un lay-out definitiv va fi furnizat cu contractul de vanzare-

cumparare.
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